
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

S come Sicurezza 

A  come Antincendio 

F  come Formazione  

E  come Ecologia 

 

 

 

 

 

SAFE SYSTEM Srl nasce come studio 

di ingegneria e nel 2013 diventa una 

società di servizi impegnata nella 

ricerca delle soluzioni più idonee e 

nello sviluppo di nuovi progetti 

organizzativi e tecnologici per i settori 

sicurezza, antincendio, ambiente, 

ecologia e chimica industriale. 

SAFE SYSTEM srl, composta da 

professionisti con competenze 

diversificate, si propone come partner 

affidabile e qualificato per risolvere le 

problematiche che i nostri clienti 

devono affrontare ogni giorno su 

tematiche come la sicurezza, 

l’antincendio e l’ecologia. 

Nel complesso mondo delle leggi e 

normative che regolamentano il 

rapporto azienda/lavoratore/ambiente 

proponiamo un modello di consulenza 

non invasivo per le organizzazioni, ma 

assolutamente efficace per il rispetto 

della sicurezza sul lavoro e  

dell’ambiente. 

Competenza, flessibilità e  innovazione 

LINEA ECOLOGIA 

i n n o v a z i o n e  e c o s o s t e n i b i l e  

Via Castellana 88/D int. 6/7 

30030 - Martellago (Ve) 

Tel. 041/641090 

Fax  041/8620772 

www.safe-system.it 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Competenza al servizio del cliente 
CONSULENZA E SUPPORTO PER LA GESTIONE DEGLI IMPIANTI DI  DEPURAZIONE 

 
Le acque reflue si distinguono tra civili e industriali e 

i relativi trattamenti di depurazione possono essere 

simili o molto differenti. 

SAFE SYSTEM, grazie al suo specifico know-how, è 

in grado di individuare la miglior soluzione tecnica, al 

miglior prezzo di mercato, per qualunque necessità. 

SAFE SYSTEM offre un servizio completo a 360° nel 

settore acque a partire dai piccoli depuratori d'acqua 

domestici e condominiali fino all'impianto tecnologico 

a servizio dell'industria. Oltre alla costruzione e 

installazione, siamo specializzati nella gestione e 

manutenzione, sia ordinaria che straordinaria, 

di impianti per il trattamento delle acque potabili, di 

scarico e di processo. 

SAFE SYSTEM propone una gamma completa di 

miscele batteriche, nutrienti e di chemicals specifici 

per il trattamento delle acque di scarico civili ed 

industriali. 

Tale servizio nasce da una analisi approfondita delle 

problematiche ambientali e si concretizza nella 

ricerca di una soluzione su misura. 

SAFE SYSTEM, inoltre  grazie al suo personale 

tecnico specializzato, offre un servizio 

soluzioni efficaci per 
per i processi depurativi 

SOLUZIONI 

PERSONALIZZATE 

Il nostro modello di lavoro si 

realizza attraverso un 

costante dialogo con i nostri 

clienti con l’obiettivo di 

individuare soluzioni ottimali 

che garantiscano  efficienza 

produttiva nel rispetto della 

sicurezza sul lavoro. 

SUPPORTO ON LINE 

Hai qualche problema? 

Puoi contattarci all’indirizzo 

email: safe@safe-system.it  

e un nostro tecnico ti 

risponderà in 24h. 

SOLUZIONI GLOBALI  

PER LA SICUREZZA 

Safe System, con le proprie 

competenze diversificate e la 

rete di collaboratori, non si limita 

ad essere una società di 

consulenza nell’ambito della 

gestione degli impianti di 

depurazione ma si propone 

come  un partner in grado di 

assistere i clienti anche 

nell’ambito della sicurezza sul 

lavoro e dell’ antincendio..  

.  

di assistenza sugli impianti di 

depurazione sia domestici che 

industriali con contratti programmati e 

personalizzati che includono sia le 

analisi delle acque che quella dei fanghi. 

IMPIANTI PERSONALIZZATI  

 CONSULENZA SPECIALISTICA 

 FORNITURA DI BIOTECNOLOGIE, NUTRIENTI E CHEMICALS PER IL 

TRATTAMENTO DELLE ACQUE REFLUE 

 PRODOTTI SPECIFICI PER IL TRATTAMENTO DEL BIO GAS 

 PROGETTAZIONE, COSTRUZIONE E FORNITURA DI IMPIANTI DI 

DEPURAZIONE 

 ASSISTENZA PER TRATTAMENTI ANTI-LEGIONELLA 

 GESTIONE E MANUTENZIONE DI IMPIANTI DI DEPURAZIONE 

 FORNITURA STRUMENTAZIONE DI CONTROLLO FISSA E PORTATILE 

 ANALISI DI LABORATORIO 

 

LINEA PRODOTTI SAFE SYSTEM 

 LINEA BAC Batteri in polvere e liquidi 

 LINEA ENERGY Enzimi in polvere e liquidi 

 LINEA BIENERGY Enzimi specifici per impianti a bio gas 

 LINEA FOOD Nutrimenti ricchi in carbonio, azoto e fosforo 

 LINEA CHIARO FLOCK Decoloranti e flocculanti per acque e i fanghi 

 LINEA AP Defosfatanti per fanghi 

 LINEA ECO POLY Polielettroliti per fanghi e reflui 

 LINEA ECOSORB Carboni in polvere e granulari 

 LINEA ANTISKIM Antischiuma siliconici e non siliconici a  base acqua 

 LINEA ANTIBULKING Antischiuma specifico per i filamentosi 

 LINEA BIOSSIDO Biossido di cloro in polvere 

 LINEA ODOR LESS Deodoranti e coprenti industriali 

 LINEA MIX FLOCK Miscele in polvere per i chimico-fisici 

STRUMENTI OPERATIVI  

 TECNOLOGIE BIOLOGICHE 

E/O CHIMICO-FISICHE 

 SISTEMI DI BIOFILTRAZIONE 

 FLOTTATORE DI OLI, GRASSI 

E SOLIDI SOSPESI 

 MACCHINE E MATERIALI 

SPECIALI PER IL TRATTAMENTO 

DELLE ACQUE 


